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Cztonek Eurcpejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAlG
Crzlonek Europejskie) Organizacji ds. Aprobat Technicznych - EQTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-8641/2013

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia B listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

~IEL-PLAST", Bozena Zielinska i Krystyna Zielinska, Spotka Jawna
ul. Zamkowa 28, 32-652 Bulowice

stwierdza sie przydatnoéc do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa’

. LIT-PA,LIM, £IM-S,
 DOMOCOWANIA TERMOIZOLACJHI

w zakresie | na zasadach okreslonych w Zalaczniku, ktory stanowi integralng czeéé niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Temin waznosci:

DYREKTOR
27 wrzesnia 2018 r,

Instytutu Techniki Budowlanej
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o o

&7 Jan Bobrowicz

Zatacznik.
Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 27 wrzesnia 2013 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-8641/2013 jesi nowelizacjs Aprobaty Techniczne] ITB AT-15-8641/2012,
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8641/2013 zawiera 25 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowad
tylko w caloscl. Publikowanie lub upowszechnianie w kazde] innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Techniczne
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytulem Techniki Budowlane).
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Techniczne] s3 fgczniki tworzywowe LIT-PA, LIM, LIM-S,
LIT-PA-K. EIM-K i £IM-SK do mocowania termoizolacji, produkcii fimy ZIEL-PLAST",
Bozena Zielifnska i Krydtyna Zielinska, Spotka Jawna.

Elementarni skiadowymi tacznikéw LIT-PA jest tuleja tworzywowa z dluga strefg
rozporu i frzpien tworzywowy, tacznikéw LIM tuleja tworzywowa z diugg strefg rozporu i
trzpien stalowy z gldéwka pokryta powioka tworzywows, a tacznikow LIM-S tuleja tworzywowa
z dluga strefa rozporu i trzpien stalowy z gldwka bez powtoki tworzywowej (rysunki 1, 21 3).

Elementami skiadowymi tacznikdw LIT-PA-K jest tuleja tworzywowa z krotkg strefg
rozporu | trzpief tworzywowy, tacznikéw LIM-K tuleja tworzywowa z krotka strefg rozporu
i trzpien stalowy z gidwka pokryta powlokq tworzywows, a facznikdéw LIM-5-K tuleja
tworzywowa z krotka strefa rozporu | trzpieri stalowy z glowka bez powloki tworzywowe)
(rysunki 4, 5 i 6).

Wymiary tgcznikow LIT-PA, £IM, LIM-S, LIT-PA-K, LIM-K | LIM-5-K podano w tablicach
1 + 4, Laczniki moga byt stosowane z dodatkowymi, tworzywowymi talerzykami dociskowymi
TDW-140 {rysunek 7).

Trzpienie facznikdw tworzywowych LIM, LIM-S, LIM-K | tIM-S-K sg wykonywane ze
stali zwyklej, weglowe| i pokrywane warstwa ochronng cynku o grubosci nie mniejsze| niz
5 um.

W celu wykonania zamocowania wierci sie w podiozu otwédr, wprowadza do niego
tuleje tworzywowa, a whijajac do tulei trzpien tworzywowy lub metalowy powoduje sie
powstanie trwatego zakotwienia.

Wymagane wiasciwosci techniczne lacznikdow tworzywowych LIT-PA, tIM, LIM-S,
LIT-PA-K, £IM-K | £IM-S-K podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki tworzywowe LIT-PA, LIM, £IM-8, LIT-PA-K, LIM-K i £IM-5-K sa przeznaczone
do mechanicznege mocowania termoizolacji z ptyt styropianowych lub z welny minerainej do
podioza z betonu zwyklego kiasy nie nizszej niz C20/25 wediug normy PN-EN 206-1:2003,
do podioza z cegiet ceramicznych, peinych, z pustakéw ceramicznych Porotherm | z
pustakéw ceramicznych Max o wytrzymaloscl na Sciskanie nie mniejszej niz 15,0 Nimm?®
(klasie nie nizszej niz 15) wedlug normy PN-EN 771-1:2011, z bloczkéw silikatowych KSL o
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wytrzymalosci na éciskanie nie mniejszej niz 15,0 Nfmm? (klasie nie nizszej niz 15) wedhug
normy PN-EN 771-2:2011 oraz 2z gazobetonu © gestoéci brutto w stanie suchym me
mniejszej niz 350 kg/m® (odmianie nie nizszej niz 350) i redniej wytrzymatosci na sciskanie
nie mniejszej niz 2,0 Nfmm? (klasie nie nizszej niz 2) wediug normy PN-EN 771-4.2011.

Ze wzgledu na agresywnosé korozying srodowiska taczniki tworzywowe £IM, LiM-S,
EIM-K | LIM-S-K z trzpieniem stalowym nalely stosowad zgodnie z normami PN-EN 18O
2081:2011, PN-EN 1SO 12844-2:2001 i PN-EN IS0 9223:2012.

Nosnoéci obliczeniowe zamocowan igcznikow tworzywowych EIT-PA, EIM, LIM-S,
LIT-PA-K. EIM-K i £IM-S-K podano w tablicach 5+ 10, a ich parametry montazowe w
tablicy 11.

llosé tacznikow nalezy okresiac na podstawie obliczen statycznych, uwzgledniajac
podane w tablicach 5 + 10 noénosci obliczeniowe.

Laczniki tworzywowe LIT-PA, tiM, LIM-S, LIT-PA-K, LIM-K i LIM-S-K powinny byé
stosowane zgodnie z projektem, opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepisow
budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty Techniczne] oraz instrukcji Producenta
dotyczacej warunkéw wykonywania potgczen z uzyciem ww. lacznikow.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Tuleje tacznikéw tworzywowych LIT-PA, LIM, UIM-S, LIT-PAK, LIMHC | £IM-S-K oraz
dodatkowe, tworzywowe talerzyki dociskowe powinny byé wykonane z polipropyleny,
charakteryzujacego sie krzywa rdznicowej kalorymetrii skaningowej (DSC) zgodng ze wzorcern
ustalonym w procedurze aprobacyjne;.

Dane techniczne tworzywa do produkcji tulei i talerzykow dociskowych sg
przechowywane w Instytucie Techniki Budowlanej i moga byé udostegpniane certyfikujace)
jednostce akredytowanej, uczestniczacej w procedurze oceny 2godnosci.

Trzpienie tworzywowe tacznikow LIT-PA | LIT-PA-K powinny by¢ wykonane z poliamidu
PABI30GF, wzmocnionego widknem szkianym,

Trzpienie stalowe facznikéw LIM, LIM-S, LIM-K | LIM-S-K powinny byt wykonane ze
stali zwykiej, weglowej gatunku S235JRG2 wediug normy PN-EN 10025-1:2007 i pokryte
warstwg ochronna cynku o grubosci nie mniejszej niz 5 ym, speiniajaca wymagania normy
PN-EN IS0 4042:2001/Ap1:2004. Giowki trzpieni lacznikow LIM i LIM-K powinny by¢ pokryte
powlokg z polipropylenu,
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3.2. Laczniki tworzywowe

3.2.1. Ksztait | wymilary lacznikow tworzywowych. Ksztalt | wymiary lgcznikéw
tworzywowych LIT-PA, LM, LIM-S, LIT-PA-K, LIM-K i LIM-S-K powinny byé zgodne z
rysunkami 1 + 7 oraz z tablicami 1 + 4.

3.2.2. Wyglad zewnetrzny powierzchni tulei i trzpieni tworzywowych lacznikow
tworzywowych. Powierzchnie tulei | trzpieni tworzywowych tacznikow tworzywowych £IT-PA,
EIM, £IM-S, LIT-PA-K, LIM-K | LIM-S-K powinny by¢ gtadkie, bez peknie¢, naderwan oraz bez
wypukiosci lub wiiesniet.

3.2.3. Sztywnosé  talerzyka lacznikéw tworzywowych. SztywnosSc talerzyka
tacznikow tworzywowych (wartosé charakterystyczna) nie powinna byé mniejsza niz 0.2
kN/mm.

3.2.4. Nos$nosci charakterystyczne zamocowan lacznikéw tworzywowych.
Noénoéci charakterystyczne zamocowan tacznikdw tworzywowych LIT-PA, EIM, LIM-S,
LIT-PA-K, LIM-K | LIM-5-K nie powinny by¢ mniejsze niZz noSnosci podane w tablicach
12 + 17.

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

taczniki tworzywowe LIT-PA, EIM, LIM-S, LIT-PA-K, LIM-K i LIM-3-K powinny byé
dostarczane w kompletach, w opakowaniach firmowych Producenta oraz przechowywane |
transportowane w sposdb zapewniajgcy niezmiennos¢ ich wlasciwosci. Na kazdym
cpakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe wyrobu,

~ nazwe | adres Producenta,

- numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-8641/2013,

- numer | date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosc,

~ nazwe jednostki certyfikujacej, ktora brata udziat w ocenie zgodnoéci,
~ rodzaj surowca,

— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041).
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogéine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zZmianami) wyroby,
ktérych dotyczy ninigjsza Aprobata Techniczna, mogg by¢é wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom ufytkowym | przeznaczeniu, jezeli Producent dokonatl oceny zgodnoéci,
wydal krajowa deklaracie zgodnosci z Aprobaty Techniczna ITB AT-15-8641/2013 |
oznakowal wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 /2004, poz. 2041) oceny zgodnosci wyrobéw objetych
Aprobatg Techniczng ITB AT-15-8641/2013 dokonuje Producent, stosujac system 2+

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawiC krajowa
deklaracje zgodnoéci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-8641/2013 na podstawie:

a) zadania Producenta:

~ wstepnego badania typu,

- zakladowej kontroli produkgcji,

~ badan gotowych wyrobow (probek) pobranych w Zakiadzie produkcyjnym,

prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym
badania wediug p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostii:
- certyfikacji zaktadowe] kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zakladu
produkcyjnego i zakladowej kontroli produkcji oraz cigglege nadzoru, oceny i
akceptacji zakiadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wihasciwosc
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstgpne badanie typu tacznikéw tworzywowych LIT-PA, £IM, LIM-S, LIT-PA-K, LIMK |
LIM-S-K obejmuje noénosci obliczeniowe zamocowan tych lacznikdw, sztywnosé talerzyka tulei,
grubosc powloki cynkowej trzpieni stalowych oraz krzywa réznicowej kalorymetrii skaningowe
(DSC) tworzywa, z jakiego sg wykonane tuleje




























































